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Boris

« Funktionsbeschreibung

Ein Paket wird transportiert - von der unteren Rollbahn (links) zum Ende der oberen Rollbahn
(rechts). Durch eine Hebe- und AusstoBeinrichtung soll das Férdergut auf die andere Ebene
gefoérdert werden. Diese Einrichtungen bestehen jeweils aus einem Pneumatik-Zylinder mit
Endlagenschalter. Eine Teilekontrolle befindet sich unmittelbar in der Hebestation. Die
Freigabe des Pakets erfolgt Uber die Visualisierung.

Ein-/Ausgangsbelegung
Die Ein- und Ausgénge des Modells sind wie folgt belegt (die Bezeichnung Ein- bzw. Ausgang
bezieht sich dabei jeweils auf die angeschlossene Steuerung):

Eingang Nr. Boris PLC-Variablenname Beschreibung

1 S1 I_$1 :BOOL; Start Taster (Offner)

2 BO I_BO :BOOL; Sensor Paket vorhanden (SchlieBer)

3 B1 I_B1 :BOOL; Endschalter Zylinder 1 eingefahren (SchlieBer)

4 B2 I_B2 :BOOL; Endschalter Zylinder 1 ausgefahren (SchlieBer)
5 B3 I_B3 :BOOL; Endschalter Zylinder 2 eingefahren (SchlieBer)
6 B4 I_B4 :BOOL; Endschalter Zylinder 2 ausgefahren (SchlieBer)
Ausgang Nr. Boris PLC-Variablenname Beschreibung

1 Y1 Oo_Y1 :BOOL; Federrtckgestellter Zylinder 1 ausfahren

2 Y2 Oo_y2 :BOOL; Federrtckgestellter Zylinder 2 ausfahren

3 M1 Oo_M1 :BOOL; Motor Férderband
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